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Principais processos de Fabricacao
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Introducao

Torneamento - Tornos

Processo que se baseia no movimento da peca
em torno de seu proprio eixo chama-se

torneamento.




Tornos sédo maguinas-ferramenta gue
permitem usinar pecas de forma
geometrica que necessitam de
rotacao, cComo eixos, polias, pinos,
roscas, pecas cilindricas, cones e
esferas.




Torneamento - Tornos

Essencial para o desenvolvimento tecnologico, o
torno € a mais antiga maquina-ferramenta
desenvolvida pelo homem.




Fig. 19 - Furagdo em cheio
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Fig 23 - Furagdo profunda em cheio
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Fig 20~ Furagdo com pre'- furacdo
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Fig 22-Furagdo de centros




High-pressure
coolant

Center drilling

ﬁun drilling

Drilling
) Reaming

8 Counterboring
8 Countersinking

—

Various types of drilling and reaming operations.
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ALARGAMENTO CILINDRICO

Fig .25 - Alargamento cilindrico de Fig.26- Alargamento cilindrico de
desbaste acabamento

|

-

Fig.27- Alargamento conico de desbaste

REBAIXAMENTO
Fig 30 - Rebaixamento

Fig. 29-Rebaixamento guiado

Fig 3I-Rebaixamento guiado Fig.32- Rebaixamento guiado
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Cutter Spindle

Spindle

End mill




Fig 12- Aplainamento de superficies

Fig I3~ Aplainamento de perfis Fig 14 - Aplainamento de rasgo de chaveta
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Fig.I7- Aplainamento de sup_cilindricas de Fig 18- Aplainamento de sup, cilindricas
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MANDRILAMENTO

Fig 35 - Mandrilomento cilindrico Fig 36- Mandnlamento radial




BROCHAMENTO

Fig.55- Brochamento interno

Fig 56- Brochamento externo
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ROSCAMENTO

Fig. 57- Roscamento interno com ferramenta Fig 58-Roscamento interno com ferramenta
de perfil Unico de perfil miltiplo
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ROSCAMENTO

Fig. 65- Roscamento externo com fresa Fig.66-Roscamento externo com fresa
de perfil multiplo de perfil dnico
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RETIFICAGAQ

Fig.73-Retificagdo cilindrica externa

com avango radial
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Fig.74-Retificagdo cilindrica Interna
com avango circular
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Fig.75-Retificagdo cdnica externa
com avan¢o longitudinal
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Fig.76-Retificagdo de perfil com
avango radial
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RETIFICACAO

Fig.77-Retificacdo de perfil com
avang¢o longitudinal
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Fig.78-Retifica¢do tangencial plana com
mov. retilineo da pega
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Fig.71-Retificagdo cilindrica externa
com avanco longitudinal
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Fig. 72~-Retificagdo cilindrica interna
com avancgo longitudinal

Fig. 79-Retificagdo cilindrica sem centros
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Fig.80-Retificagdo cilindrica sem centros
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RETIFICAGCAO

Fig.71-Retificagdo cilindrica externa Fig. 72-Retificagdo cilindrica interna
com avanco longitudinal com avango longitudinal
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Fig.81-Retificagdo cilindrica sem centros Fig.82- Retifica¢do cilindrica sem centros
com avango em“fileira de pegas” com avango radial

arraste
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Fig.83-Retificagdo frontal com avango Fig.84-Retificacdo frontal com avango
retilineo da peca circulor da pega
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BRUNIMENTO LAPIDACAQ

Fig.86-Lapidagdo
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Fig.88 - Super-acabamento plano
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Fig.89-Polimento Fig.90-Polimento
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