LIMAGEM




LIMAGEM




Introducio

Detinicao
E o processo usado para o desbaste ou

acabamento de superficies planas, cOncavas e
convexas.




Introducio

Em sua execucdo, empregamos a lima manual
ou mecanica, que ¢ uma ferramenta multicor-
tante que apresenta dentes, filetes ou ranhuras,
também conhecidos por picado.




Ferramenta
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Ferramenta

serrilha de grosa para trabalho

lima fresada com ranhuras com materiais ndo-metalicos

para quebrar o cavaco




Equipamento

lima de
/ disco
_lima de
~ gegmentos

limagem continua




RASQUETEAMENTO




RASQUETEAMENTO




Introducio

Detinicao
Consiste na aplicacao manual de uma

ferramenta monocortante denominada rasquete
sobre a peca a ser usinada.




Introducio

Detinicao
Este processo ¢ utilizado para gerar uma

superficie plana, que apresenta determinado
numero de pontos de contato.




Introducio

Detinicao
Em contato com outra peca, esses pontos sao
caracterizados como area de apoio e

as cavidades, bolsoes de acimulo de oleo para
lubrificacio.




Ferramenta

rasgueteamento




Aula de Rasqueteamento
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Introducio

Detinicio
Processo mecinico de usinagem no qual as pecas
sao colocadas no interior de um tambor , juntamen-

te Ou nao com materiais especiais, para serem rebar-
badas ou receberem um acabamento.




Tamboreador Circular




Tamboreador Circular




Processos de tamboreamento




RETIFICACAO




Introducio

Detinicio

Processo de usinagem por abrasao destinado a
obtencao de superficies com auxilio de ferramenta
abrasiva de revolucio. Para tanto, a ferramenta gira
e a peca ou a ferramenta se desloca segundo uma

trajetoria determinada, podendo a peca girar ou
nao.




Introducio

Detinicao
Denomina-se de usinagem por abrasao ao

processo mecanico de usinagem no qual sdao
empregados abrasivos ligados ou soltos




Introducio

Detinicao

Segundo a Norma PB-26 - Ferramentas
Abrasivas da A. B. N. T., denomina-se
ferramenta abrasiva a ferramenta constituida

de graos abrasivos ligados por aglutinante,
com formas a dimensoes definidas.




Retificacao Tangencial

Processo de retificacio executado com a

superficie de revolucio da ferramenta,pode ser:



Retificacao Cilindrica

Processo de retificacio tangencial no qual a
superficie usinada ¢ uma superficie cilindrica. Esta
superficie pode ser externa ou interna, de revolucao
Ou nao.




Retificacao Cilindrica

Quanto ao avanco automatico da ferramenta ou
da peca, a retificacio cilindrica pode ser com
avanco longitudinal da peca, com avanco radial
do rebolo , com avanco circular do rebolo ou

com avanco longitudinal do rebolo.



Retificaciao Cilindrica

Retificagdo cilindrica externa
com avan¢o rodial




Retificaciao Cilindrica

retificaclda cilindrica externag
com avanco longituding!

superficie periférica




Retificaciao Cilindrica

Retificacdo cilindrica interng
com avango longitudinal

pega
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Retificacao Cilindrica Externa




Retificacao Codnica

Processo de retificacio tangencial no qual a
superficie usinada ¢ uma superficie conica .

Esta superficie pode ser interna ou externa.



Retificacao Codnica

Quanto ao avanco automatico da ferramenta ou
da peca, a retificacio conica pode ser com
avanco longitudinal da peca, com avanco radial
do rebolo, com avanco circular do rebodlo ou
com avanco longitudinal do rebolo.




Retificacao Codnica

Retifica¢do cdnica externo
com avango longitudinal




Retificacao Codnica

Retificacdo cilindrica Interng
com avango circular




Retificacao Codnica




Retificacdo Pertis

Processo de retificacao tangencial no qual a
superficie usinada ¢ uma superficie qualquer
gerada pelo perfil do rebolo




Retificacao Perfis

Retificacdo de perfil ¢com
avanco radial

peco




Retificacao Perfis




Retificacdo Plana

Processo de retificacio tangencial no qual a

superficie usinada ¢ uma superficie plana



Retificacdo Plana

Retificagdo tangencial plana com
mav. retilinea da pego




Retificacio Sem Centros (Centerless)

Processo de retificacdo cilindrica no qual a peca
sem fixacio axial é usinada por ferramentas
abrasivas de revolucio, com ou sem movimento
longitudinal da peca




Retificacio Sem Centros (Centerless)

A retificacio sem centros pode ser com avanco
longitudinal da peca (retificacio de passagem)

OU com avanco radial do rebolo (retificacio em
mergulho).




Retificacio Sem Centros (Centerless)




Retificacao Frontal

Processo de retificacao executado com a face do
rebolo. E geralmente executada na superficie
plana da peca, perpendicularmente ao eixo do

rebolo.




Retificacao Frontal

Processo de retificacao executado com a face do
rebolo. E geralmente executada na superficie
plana da peca, perpendicularmente ao eixo do

rebolo.




Retificacao Frontal

Retificacdo frontal com ovongo
circulor da pecga




Retificacao Frontal

Retificacdo frontal com avanco
refilithec da pegqa




